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1- FUNDAMENTOS DE LA CATEDRA

El curso de Soldadura TIG para aluminio y acero inoxidable tiene como objetivo capacitar a
los estudiantes en uno de los procesos de soldadura mas precisos y versatiles dentro de la
industria metalurgica.

A través de contenidos teédricos y practicos, los alumnos aprenderan las técnicas necesarias
para realizar uniones de alta calidad, comprendiendo cada etapa del proceso: preparacion
de materiales, ejecucién de la soldadura y tratamiento posterior para garantizar durabilidad

y estética en el producto final.

Se busca que el egresado pueda desenvolverse en talleres e industrias, aplicando normas

de seguridad, procedimientos técnicos correctos y criterios de calidad profesional.

2- OBJETIVOS

Generales:

o Formar soldadores calificados en el proceso TIG, preparados para realizar trabajos
con aluminio y acero inoxidable.

e Brindar herramientas teodricas y practicas para la insercién laboral en el ambito
metalurgico.

Especificos:

Reconocer materiales, insumos y herramientas necesarias para el proceso TIG.
Aplicar técnicas de soldadura en diferentes tipos de uniones.

Prevenir y corregir defectos en soldaduras.

Implementar procedimientos de acabado y proteccion de piezas.

Fomentar la seguridad y buenas practicas en el taller.

3- CONTENIDOS:

MODULO 1: Conceptos Teéricos

e Introduccién al curso y fundamentos de la soldadura TIG.
e Acero inoxidable: caracteristicas, tipos y terminaciones superficiales.
e Principios de soldadura TIG: decapado y pasivado.
e Corrosion y contaminacion en el acero inoxidable.
Objetivo:

Comprender la naturaleza de los materiales y los factores que influyen en Ig
calidad y resistencia de una soldadura.

MODULO 2: En el Taller
e Elementos esenciales de un taller de soldadura.

e Equipos, herramientas e insumos para soldadura TIG.
e Uso y funcion del gas de respaldo.




Objetivo:
Preparar al estudiante para organizar su espacio de trabajo, conocer los
equipos y su correcto manejo.

MODULO 3: Técnicas de Soldadura TIG

e Soldadura de union a tope plana.
e Soldadura de unién en angulo recto.
e Soldadura de tubos redondos.

Objetivo:
Desarrollar habilidades practicas en diferentes tipos de uniones, aplicando
parametros técnicos adecuados.

MODULO 4: Procesos Posteriores a la Soldadura

e Decapado y pasivado de soldaduras.
e Decapado mecanico con abrasivos.
e Pulido de soldaduras: terminacion esmerilada y espejo.

Objetivo:
Garantizar la calidad final del trabajo, mejorando la estética, higiene y
resistencia a la corrosion.

MODULO 5: Consumibles y Cierre del Curso
e Consumibles utilizados en soldadura TIG.

e Buenas practicas de seleccidén y manejo.
e Revision de contenidos y preparacion para el examen final.

4- METODOLOGIA DE TRABAJO - ESTRATEGIAS DE ENSENANZA Y DE
APRENDIZAJE

El curso se desarrolla de manera virtual con clases tedricas y practicas, apoyadas en
materiales digitales y actividades de autoevaluacion.

Se utilizaran:

o Clases grabadas y material complementario.
o Foros y mensajeria interna para consultas.
o Actividades practicas con devolucion personalizada.

e Encuentros sincronicos para reforzar contenidos y resolver dudas.

5- EVALUACION



Criterios de Evaluacion:
-> Capacidad reflexiva y analisis critico.
- Participacion constructiva en los foros.
=> Habilidad para la resolucién de problemas y creatividad.
-> Capacidad para manejar informacion vy transmitirla  en

forma ordenada y coherente.

Instrumentos de evaluacion:
e Foros.
e Actividades practicas obligatorias.
e Examen al final de cada unidad

e Examen integrador final para finalizar el curso

Condicion para regularizar la materia:
= Participaciones obligatorias en foros de debates/ reflexion/otros.
-> Aprobar los Trabajos practicos obligatorios. Debera contar con un 80% del total de
los trabajos practicos aprobados.
= Aprobar el Trabajo integrador final. que deberan ser aprobados con un puntaje

minimo de 60/100

Condiciones para aprobar la asignatura:

=> Cumplir con las condiciones de regularizacion.

= Aprobar el examen final.

Alumnos libres: Deberan rendir un examen integrador de todos los médulos y un informe
final que consistira en el analisis profundo de un sistema productivo designado por el
docente. El alumno debera aprobar el trabajo final con un puntaje superior a 7 siete. Una

vez aprobado el trabajo integrador podra acceder al examen final.




6 - RECURSOS DIDACTICOS

-> Estara a disposicién para los alumnos bibliografia basica digitalizada, como asi
también bibliografia complementaria.

=> Se utilizaran sitios de internet, especificos los cuales seran debatidos en foros de
consultas.

=> Recursos audiovisuales (video clases) de temas claves para la materia.

-> Respecto a la plataforma de e-learning se disponen de herramientas de comunicacion
como foros, mensajeria interna y salas de chats.

-> Trabajos grupales a través de las wikis (estrategia de trabajo grupal cooperativo y
colaborativo entre los miembros de un curso).

-> Encuentros online sincrénicos con los alumnos
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